
 

ه ح ف    3از  1  ص

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ه ح ف    3از  2  ص

 (.Manufacturing Std)استانداردهای ساخت: 

  فاصله پيشاني تا پيشاني شيراستاندارد :(DIN EN 558-1 Series 20  (DIN 3202-P3 – K1 

API 609 CAT. A / API 609 CAT. B (Lug-Wafer Type)      

 های مقابل شير سوراخکاری فلنج ابعاد و استاندارد :DIN EN 1092 (DIN 2501) یا 

   ASME/ ANSI B 16.5 

 

 (Parts & raw material) قطعات و مواد اولیه: 

 (Body)بدنه:  .1

و همچنقي  دارای شقمار     ASTM B148طبق  اسقتاندارد    (Ni-Al-Bz)برنز  –آلومينيوم  -آلياژ نيکل

 شناسائي جهت پي گيری مراحل توليد در حي  فرآیند باشند.

ضربه( الزامي اسقت.  کشش و ، ارائه گواهي آناليز شيميائي و متالوگرافي و نتایج تست های مکانيکي ) سختي

 .ضمنا ً ای  قطعات باید با کور  القائي ریخته گری شوند

 

 (Disc)پروانه:  .2

و همچنقي  دارای شقمار     ASTM B148طبق  اسقتاندارد    (Ni-Al-Bz)برنز  –آلومينيوم  -آلياژ نيکل

 شناسائي جهت پي گيری مراحل توليد در حي  فرآیند باشند.

کشش و ضربه( الزامي اسقت.  ،متالوگرافي و نتایج تست های مکانيکي ) سختيارائه گواهي آناليز شيميائي و 

 .ضمنا ً ای  قطعات باید با کور  القائي ریخته گری شوند

 

 (Shaft): شفت ها  .3

 Monel 400با نقام تاقاری    ASTM B164 UNS. No. 4400مس طب  استاندارد  –آلياژ نيکل 

 باشد.

 

 



 

ه ح ف    3از  3  ص

 (Sealing Profile)بدنه:  لاستیک آببندی .4

 براساس سفارش مشتری توليد شود.  NBR بود  وليک  جنس EPDM از جنس 

 

 (Bolt)پیچ:  .5

 .ASTM B164 UNS. Noمس طبق  اسقتاندارد    –آلياژ نيکل پيچ های در تماس با سيال از جنس 

 باشد. Monel 400با نام تااری  4400

 

 (Hydrostatic test): تست هیدرواستاتیک .6

 باشد. API 598یا  DIN EN 12266-1تست استحکام بدنه و آببندی طب  استاندارد 

 

 QC-Plan)) کنترل حین فرآیند: .7

 باشند. کليه مراحل توليد باید مطاب  برگه طرح کيفيتي کنترل شد  و کليه مستندات قابل ارائه

 

 

 

 

 

 

 

 

 


