
 

ه ح ف    3 از  1  ص

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ه ح ف    3 از  2  ص

 (.Manufacturing Std)استانداردهای ساخت: 

 و ساخت بايد براساس استانداردهاي زير صورت گيرد.طراحي  

 براي توري استوانه اي فاصله فلنج تا فلنج استاندارد: 

 (DIN EN 558-1 Series 1  (DIN 3202-F1   

 براي توري تخت فاصله فلنج تا فلنج استاندارد: 

 (DIN EN 558-1 Series 48 (DIN3202-F6 

 سوراخکاري فلنج:ابعاد  استاندارد DIN EN 1092-1 (DIN 2501) 

 

 (Parts & raw material) قطعات و مواد اولیه: 

 ( Body & Cover)بدنه و درپوش:  .1

 باشد.  (St37-2) کربنيجنس بدنه و درپوش از فولاد 

 کشش و ضربه( الزامي است.   ،ارائه گواهي آناليز شيميائي و متالوگرافي و نتايج تست هاي مکانيکي ) سختي 

 

 (Screen): توری .2

                            مطنننابا بنننا اسنننتاندارد 1.4301  (AISI 304)گريننند اسنننتنلس اسنننتي   جننننس تنننوري از  

DIN EN 10088-3 .بوده و ترجيحاً از نوع استوانه اي باشد 

 

 (Bolt & Nut)پیچ و مهره ها:  .3

                  مطنننابا اسنننتاندارد A2اسنننتنلس اسنننتي  از )در تمننناس بنننا آ ( پنننيم، م نننره و واشنننرهاي داخلننني 

(DIN 267-13) ISO 3506 شده باشند. و پيم، م ره و واشرهاي خارجي از فولاد گالوانيزه 

 

 

 



 

ه ح ف    3 از  3  ص

 (Corrosion protection)رنگ:  .4

ميکرون بوده و   250روش الکترو استاتيک که ضخامت آن حداق ه پوشش رنگ پودري اپوکسي با پاشش ب

 باشد.از مؤسسات معتبر بين المللي داراي گواهينامه مجاز براي آ  آشاميدني 

 

 (Hydrostatic test): تست هیدرواستاتیک .5

 .صورت گيرد DIN EN 12266  1-استحکام بدنه بايد مطابا با استاندارد تست آببندي و

 

 QC-Plan)) کنترل حین فرآیند: .6

 .باشند مطابا برگه طرح کيفيتي کنترل شده و کليه مستندات قاب  ارائهکليه مراح  توليد بايد 


